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Petentanspruche 



1. Metallisches Eadlosband xur Fertigung und/oder 
Oberflachenbehandlung von PreBlaainaten, Bandera 
o. dgl. mit einer Pragegravur, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Oberflache des Endlosbandes C3) 

5 ait einer aufgalvanisierten Metallscbicht (10) 

bedeckt und diese mit einer Itzgravur versehen ist. 

2. Eadlosband nacb Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die Metallscbicht (10) aus Nickel , Messing Oder 

10 Kupfer Oder fvir die itzgravur geeigneten Met all- 
legierungen besteht. 

3. Endlosband nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Dicke der Metallscbicht (10) 

15 groBer als die Tiefe der Itxgravur (11) ist. 
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Firms Standex International GmbH, Kolner Strafle 352-354-, 
4150 Krefeld 

Metallisches Endloaband mit einer PrageRravur 

Die Erfindung betrifft ein metallisches Endlosband zur 
Fertigung und/oder Oberf lacbenbehandlung von PreBlamina- 
ten, Bandern o. dgl. mit einer Pragegravur und bezweckt 
eine ununterb roc bene gleicbmaBige Ausbildung der Prage- 
gravur, 

PreBlaminate in der Art kunststof fbeschichteter Hartfaser- 
platten, Holzf aserplatten, Holzspanplatten, Glasf aserplat- 
ten u. dgl., die im Mobelbau oder in der Haumausstattung 
Verwendung finden, werden in zunehmendem MaBe mit einer 
in die Oberflacbe eingepragten Strukturierung verseben, 
deren Muster beliebig sein kann. Zu solchen Mustern ge- 
horen beispielsweise Feinstrukturierungen oder Biff elun- 
gen, Noppen, aber auch eine Strukturierung in der Art 
einer Holzmaserung. Das Einpragen der Strukturierung ge- 
schiebt mit Hilfe von Pragewerkzeugen f die je nach der 
Herstellungsmethode verschieden sind. Bei der gebraucb- 
lichsten PreBmetbode in Etagenpressen finden groBforma- 
tige planebene PreBblecbe Verwendung, welcbe mit einer 
Pragegravur verseben sind. Die Pragegravur wird dabei 
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iiberwiegend mit Hllfe der itzmethode eingearbeitet, vobei 
eine sogenannte itzreserve in einem vorgesebenen Muster 
auf das PreBblecb aufgetragen und der von der itzreserve 
freibleibende ELacbenbereicb durcb eine itzbebandlung je 
5 nacb der Behandlungsdauer verscbieden tief veggeatzt wird. 
Der Auftrag dea it zreserv emu stars kann beispielsweise durcb 
Aufdrucken oder nacb den sogenannten f otograf iscben fiepro- 
duktionsverfabren erfolgen. Solcbe PreBblecbe sind fur 
viele Pressungen ait den diskontinuierlich arbeitenden 
10 Etagenpressen geeignet. 

Bei einem anderen bekannten Verfabren werden die PreBlami- 
nate kontinuierlicb zwiscben zwei Endlosbandem gepreBt. 
Dabei wird das Vorprodulct zwiscben den beiden in entgegen- 
15 gesetzten Drebricbtungen umlaufenden Endlosbander gepreBt. 
Aucb bei diesem Yerfahren kann das die Oberflacbe des PreB- 
laminats beaufschl agendo Endlosband mit einer Pragestruktu- 
rierung verseben sein. Eine solcbe Strukturierung ist je- 
docb auf eine durcb Schleifen der Oberflacbe des Endlos- 

20 bandes erzielte Scbleif spurenstruktur Oder eine durcb Sand- 
bestrablung erzielte Peinkorastruktur beschrankt. Insbeson- 
dere scbeidet das Einarbeiten einer beliebig gemusterten 
itzgravur aus, weil die quer Oder diagonal verlaufende, ge- 
scbliffene und polierte Scbveiflnabt durcb eine itzbebandlung 

25 deutlicb bervortreten und als Habt in das PreBlaminat ein- 
gepragt werden wirde. Veruraacht wird diese Scbwierigkeit 
durcb das gegeniiber dea Material des Endlosbandes abwei- 
cbende itzverbalten der ScbweiBmasse. Eine gleicbmaBige 
und ununterbrochene Pragegravur bei Endlosbandem mit Hilfe 

30 der fur eine vielfaltige Bemusterung geeigneten itzmetbode 
war desbalb bisber nicht moglich. 

Ausgehend von dieaem Stand der Tecbnik liegt der Erfindung 
die Aufgabe sugrunde, ein Endlosband der gattungsgemaBen 
35 Art mit einer beliebig gemusterten gleicbformigen und ab- 
satzfreien Pragegravur zu verseben. 
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Diese Aufgebe wird erf indungsgemafi dadurch gelost, dafi 
die Oberflache des Endlosbandes mit einer auf galvanisier- 
ten Metallschicht bedeckt und diese mit eiuer Itzgravur 
versehen ist. 

5 

Diese Ausbildung bat den Vorteil, dafi die Oberflache des 
Endlosbandes eine gleichf ormige und nahtfreie Metallbe- 
schichtung aufweist, welche auch die SchweiBnaht des End* 
losbandes abdeckt und in welche eine Pragegravur in einem 
10 beliebigen Muster mit Hilfe der itzmethode eingearbeitet 
werden kann. Da die SchweiBmasse des Endlosbandes nicbt 
mebr angeatzt wird, wird auch die SchweiBnaht nicht mehr 
auf dem PreBlaminat abgebildet. In vorteilhaf ter Weise 
lessen sich daher auch Prefilaminate mit der kontinuier- 
15 lichen Arbeit sveise zwischen zwei Endlosbandern mit belie- 
bigen Pragemustern herstellen, wie es bisher nur mit Hilfe 
der diskontinuierlichen Arbeit sweise nach dem TafelpreB- 
verfahren moglich war. 

20 Die Metallschicht kann aus einem beliebigen galvanisier- 
baren und fur die Itzgravur geeigneten Metall bestehen. 
Geeignet ist hierfiir insbesondere Nickel, Messing Oder 
Kupfer Oder eine fur die Itzgravur geeignete Metallegie- 
rung. 

25 

Die Dicke der auf galvanisierten Metallschicht ist vorzugs- 
weise groBer als die Tiefe der Itzgravur. Hierdurch wird 
ein Anatzen der SchweiBmasse mit Sicherheit vermieden. 
Die Schichtdicke laBt sich daher auch der Itzmethode an- 
50 passen und beispielsweise fur eine Mehrf achatzung zur Er- 
zielung stuf enf ormiger Itzvertiefungen groBer ausgebildet 
sein. 

Fur den GalvanisierungsprozeB konnen die bekannten Verfahren 
35 zur Anwendung gelangen, beispielsweise das Tauchverf ahren. 
Durch vorheriges Abdecken der Innenflache des Endlosbandes 
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Oder durch eine geeignete Anordnung der Anoden kann, falls 
erwiinacht, cine Bescbichtung der Innenflache vermieden wer- 
den. Dabei kann die Dicke der aufgalvanisierten Metallschicbt 
einfach gesteuert werden. 

Bei der Herstellung der Atzgravar wird auf die zuvor ge- 
schliffene und polierte Metallschicbt eine itzreserve auf- 
getragen. Hierfiir sind praktisch alle bekannten Metboden ge- 
eignet, beispielsweise durcb Aufdrucken nit Hilfe von ent- 
sprechend gemusterten Hollen, Druckwalzen (Siebdruckwalzen, 
Offsetdruckwalzen) Oder durcb Anwendung des fotografiscben 
Beproduktionsverfabrena, bei dea eine fotosensible Schicht 
aufgetragen, dieee iiber ein das Muster darstellendes Negativ 
belicbtet und die nacb dea Entvickeln auf der Oberflache 
verbleibenden und dem Muster ent spree benden Flachenteile 
der Potoschicbt die Itzreserve bilden. Diese aus dem Auf- 
trag der itzreserve und dea Atzen bestebmde Arbeitsweise 
kann aucb mit gleicben Oder anderen Mustervorlagen wieder- 
holt werden, so dafi auf dea Endlosband eine Musterung in 
sicb durcb verscbiedene itztiefen entsteht. 

Ein Ausfubrungsbeispiel der Erf indung ist in der Zeicbnung 
dargestellt; es zeigt: 

Pig. 1 eine aus zwei Endlosbandera bestebende kontinuier- 
lich arbeitende PreBeinrichtung, 

Pig. 2 das in Pig. 1 gezeigte obere Endlosband in einer 
Draufsicht und 

Pig. 3 den Gegenstand der Pig. 2 in einea durcb dea obe- 
-en Truam fiibrenden Scbnitt nacb Linie I - 1 in 
einea stark vergroBerten MaBstab. 

Die in Pig. 1 scbeaatiscb dargestellte PreBeinrichtung 1 
bestebt ia wesentlicben aus zwei aotoriscb sjnebron ange- 

- 5 - 

130026/0101 



6 

-y- 



2950795 



triebenen Endlosbandern 3,4, die fiber jeweils zwei Valzen 
5 bzw. 6 laufen und ait Stutzwalaea 7 bzv. 8 versehen sind. 
Das aa freien Ende des unteren Endloabandes 4 zugefuhrte 
Vorprodukt, z. B. ait einem Kunatbarz getrankte Jasern 
5 aus Holz, Glas o. dgl., auf das aacb eine far eine barte 
Scbutzacbicbt bestiaate Kunststoffaaase auf gerakelt aein 
kann, wird zwiechen den beiden in eatgegengesetzten Dreh- 
richtungen ualauf eaden Endlosbandern zu einem Prefilaminat 2 
gepreBt. Das obere Endlosband 3 1st ait einer Itzgravur 11 

10 veraeben, welche bei der F^rtigung and Oberflachenbehand- 
lung in die Oberfliobe dea Prefllaainata 2 eingepragt wird. 
Das Endlosband 3, ebenso aber aucb das Endlosband 4, be- 
steht aus einer zagfesten Stablsorte, es kann aucb ein 
roatfreier St a hi aein, ait einer Bandfrreite, die vablveise 

13 zviscben 1000 und 2000 aa liegen kann. Die Banddicke liegt 
je nach den Bandabaessungen zviaeben 0,3 und 2 aa. Die 
beiden Enden des Bandes sind, vie Jig. 2 zeigt, unter Bil- 
dung des Endlosbandes 3 entlang einer quer bzv. diagonal 
verlauf enden SchveiBnaht 9 zuaamaengesehveiBt. Dieae 

20 Schveifinaht ist in ablicher Veise plaaeben geschliff en 

und poliert. Sas Endlosband 4 ist gleieberaafien ausgebil- 
det. 

Erfindungsgeaafi ist das Endlosband 3 ait einer aufgalva- 
25 nisierten Metallscbicht 10 veraeben. Dieae erstreckt sicb 
uber die gesaate Oberflacbe des Endlosbandes 3 und hat je 
nach der vorgesehenen itztiefe und den Abaessungen des 
Bandes eine Dicke, die zvischen 0,05 und 0,3 am liegt. 
Diese auf galTanisierte Metallscbicht 10 deckt aucb den 
30 Flachenbereich der SchveiBnaht 9 «b und bildet eine vol- 
lig ebene und gleicbmaBige Oberflacbe. Fur den Galvanisie- 
rungaprozeB konnen die bekannten, in der Beschreibungs- 
einleitung genannten Verf ahren vervendet verden. 

35 Die Metallschicht 10 besteht aus einea fiir das Galvani- 
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aieren und die Anbringung einer Atigravur geeigneten 
Metall, z. B. Hickel, Kupfer oder einer hierfiir geeig- 
neten Legierung, s. B. Messing. 

5 Hacbden die amfgalvanisierte Metallschicht geschliffen 
und poliert ist, wird eine Pragegrevnr eingearbeitet. 
Besonders geeignet bierfiir ist das itzverf ahren, welches 
fur beliebige Muster, einschlieBlich solcher mit feinsten 
Details, wie auch fur eine mehretufige Gravur eine viel- 
10 faltige Anwendung ernbglicbt. Eine gut reprodu*ierbare 
Metbode bestebt beispielsweise darin, dafi nit einer 
Druckwalze, die inrerseits anband einer Kopiervorlage 
■it einer Pragegravur in einea bestinmten Muster verse- 
ben ist, Itsreserre auf die Oberflacbe des Endlosbandes 3 
15 aufgedruckt wird. Das gescbiebt durch einfacbes Abrollen 
des Endlosbandea 3 an der Druckwalze oder uagekehrt. Das 
ait der Itzreserve in dem Torgesebenen Muster bedruckte 
Endlosband 3 wird dann mittels einer itzlosung bebandelt, 
wobei die nicbt nit der Itzreserve bedeckten Plachenbereiche 
20 der Metallscbicbt 10 angeatzt warden und dort entsprecbende, 
die Gravur bildende Vertiefungen entateben. Hacb der Atzbe- 
bandlung und Entferaung der Atzreaerve kann die "gravierte" 
Oberflacbe ein ©der nehreren weiteren Bebandlungen dieser 
Art unterworfen werden, wobei z. B. Itzreeerveauftrage in 
25 anderen Mustern, oder in gleicben, jedoch versetzten Mustem 
aufgedruckt werden. Es entsteben bierdurob nehrstufige itz- 
figuren, wobei ». B. in die Flactae einer ersten Vertiefung 
weitere Vertiefungen eingeatzt werden konnen. 

30 Bach Pertigstellung der itzgravur wird die Oberflacbe des 
Endlosbandes 3 i» Ublicber Veise vercbront. Daait iat das 
nit der geVJmschten Pragegravur vereehene Endlosband 3 fur 
den Gebraucb in einer PreBeinricbtung 1 fertig. 

35 Palls die Unterflacbe eines PreBlaninates 2 ebenfalls nit 
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einer Pragegravur 11 veraehen werden soli, kann aucn das 
untere Endloaband * in gleicner Veiae mit einer Metall- 
schicht 10 ▼eraehen und nach der Itagravuraethode behandelt 
werden. 



130026/0101 



Nurwner: 2880795 




Fig. 2 



130026/0101 



DERWENT-ACC-NO: 1981-47965D 



DERWENT-WEEK: 198127 



COPYRIGHT 2006 DERWENT INFORMATION LTD 



TITLE: Endless belt embossed laminate mfr. - has pattern 

produced by etching in plated coating over endless steel 
belt 



INVENTOR: WERTHMANN, W 



PATENT-ASSIGNEE: STANDEX INT GMBH[STANN] 
PRIORITY-DATA: 1979DE-2950795 (December 17, 1979) 



PATENT-FAMILY: 
PUB-NO PUB-DATE 
DE 2950795 A June 25, 1981 

DE 2950795 C July 29, 1982 

EP 31613 A July 8, 1981 

EP 31613 B March 30, 1983 



LANGUAGE PAGES 
N/A 000 N/A 

N/A 000 N/A 

G 000 N/A 

G 000 N/A 



MAIN-IPC 



DESIGN ATED-STATES : AT BE CH DE FR GB IT LI LU NL SE AT BE CH DE FR 

GBITLUNL 

SE 

CITED-DOCUMENTS: DE 1939603; DE 2330306 ; DE 2509865 ; DE 928695 ; DE 
1939003 

INT-CL (IPC): B29D007/22, B30B005/04 , B44B005/02 , B44C001/24 , 
B44C003/08 



ABSTRACTED-PUB-NO: DE 2950795A 
BASIC-ABSTRACT: 

Fibres of glass or wood, impregnated with a plastic, and carrying a spread 
plastic layer, are converted to a structural panel between two endless steel 
belts of 1 to 2 m width and 0.5 to 2 mm thick. If the panel is to receive an 
imprinted surface structure by any regular pattern or wood grain imitation, one 
belt is nickel or copper plates to a thickness of 0.05 to 0.3 mm and the 
desired engraving is applied by an etching technique. A final chrome plating 



preserves the pattern. 



This produces uniform and non-break imprints on panels for furniture or 
interior decoration. 

ABSTRACTED-PUB-NO: DE 2950795C 
EQUIVALENT-ABSTRACTS : 

Fibres of glass or wood, impregnated with a plastic, and carrying a spread 
plastic layer, are converted to a structural panel between two endless steel 
belts of 1 to 2 m width and 0.5 to 2 mm thick. If the panel is to receive an 
imprinted surface structure by any regular pattern or wood grain imitation, one 
belt is nickel or copper plates to a thickness of 0.05 to 0.3 mm and the 
desired engraving is applied by an etching technique. A final chrome plating 
preserves the pattern. 

This produces uniform and non-break imprints on panels for furniture or 
interior decoration. 

TITLE-TERMS: ENDLESS BELT EMBOSS LAMINATE MANUFACTURE 
PATTERN PRODUCE ETCH 

PLATE COATING ENDLESS STEEL BELT 

DERWENT-CLASS: A94P71P78 

CPI-CODES: A11-B09; A11-C04; 



POLYMER-MULTIPUNCH-CODES-AND-KEY-SERIALS: 

Key Serials: 001 1 0215 0223 0229 2214 2324 2344 2479 2483 2488 2491 2492 2496 

2500 2682 2691 2718 2757 2836 

Multipunch Codes: 01 1 03- 308 309 352 364 366 367 371 376 38& 441 446 46& 465 
466 468 470 477 609 613 636 723 



